Тест – «Машинные швы». 
1. укажите, какие машинные швы применяют при выполнении указанных операций:

	Машинные швы
	Операции 

	А) стачные 

Б) вподгибку

В) накладные
	1) для настрачивания карманов на основную деталь

2) для соединения основных деталей

3) для соединения мелких деталей между собой

4) для обработки низа изделия

5) для настрачивания тесьмы на основную деталь


2. определите по заданным условным обозначениям названия машинных швов:

	Машинные швы
	Условные обозначения 

	А) стачные

Б) вподгибку

В) накладные 
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3. укажите, какие машинные швы относятся к соединительным и краевым:
	Машинные швы
	Ответы 

	А) краевой 

Б) соединительный 
	[image: image2.jpg]1) CTaYHO BPA3YTIOKKY

2) LWOB BIIOATMGKY C OTKPbITHIM CPE3OM
3) OB BAIOATMOKY C 3aKPbITLIM CPEIOM
4) cTauHO B3aYTIOXKY

5) HaKnaHoiA C OTKPBITEIM CPE3OM

B) HaKNaAHOM C 3aKPbITbIM CPE3OM






4. обозначьте цифрами соответствие названия шва его графическому изображению: 

	Машинные швы
	Графические изображения

	1) обтачной

2) стачной

3) накладной

4) вподгибку с закрытым срезом

5) вподгибку с открытым срезом
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5. выберите из перечисленных работ те, которые необходимы при выполнении стачного шва вразутюжку:

а) сложить 2 детали лицевыми сторонами, срезы уравнять;

б) настрочить на расстоянии 0,1см от среза;

в) сметать на 1,5см от среза;

г) стачать детали на расстоянии 0,1см от сметочных строчек к срезам;
д) заутюжить шов;

е) подогнуть срез детали и заметать;

ж) удалить нитки сметочных швов;

з) разутюжить припуски на шов;

и) застрочить срез и закрепить концы.

6. из предложенных терминов выберите соответствующие графическому изображению:

	Термин 
	Графическое изображение шва

	А) стачать

Б) настрочить
В) застрочить 

Г) обтачать

Д) притачать
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7. расставьте цифры в соответствии с порядком выполнения стачного шва вразутюжку:
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8. обозначьте цифрами соответствие терминов содержанию машинных работ: 

[image: image6.jpg]Tepmurne:

npuTatumsanve
oGraumnsanme
RacTpaumsanme
sacTpaumsare

3) COBAUHEHME ABYX NN HEGKONLKIX
PaBHLIX MO BenUUUHE AGTANGH

©) cCoeauHeHME ABYX WU HECKOMLKUX
PasHLIX NO BenUdUHe AeTanen

B) CocauHenue ABYX ACTANON, OAHA N3
KOTOPLIX HafioMeHa WIHAHOUHOR GCTO—
POHOM Ha NMLEBYIO CTOPOHY ADYIOA

r) coemunenve AByx Aetanen, nocne
BLIBOpatMBana KOTOPLIX oS PACNo—
naraeTcs BHYTPM NO KPalo AGTANM

B) 2aKPennenne MAalLAHHOR CTPOUKOR
kpaee netanen





9. Обозначьте цифрами соответствие терминов содержанию ручных работ:
[image: image7.jpg]Tepmuno: Pyunnie pasore:

1y cmeTLiBane a) NoAorHyTL Gpea AGTany i sa—
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Технология изготовления швейных изделий (1 уровень)
Конструирование

[image: image14.jpg]) yKasarb [0/1eBY0 HUTb;

€) yka3aTb NpUNyCKW Ha LLBbI;

X) yKa3aTb Ha3BaHUe IMHNA.

7. Ykaxute uudpamu nocnefosarenbHOCTb pac-
Kpos u3fenus:

a) 006BeCTU BLIKPOWKY C Y4YETOM NPUNYCKOB Ha
LIBbI;

6) BbINONHUTL IKOHOMHYH pacKnagky;

B) 06BECTM BbIKPOWKY MO KOHTYPY;

r) NPUKONOTb NOPTHOBCKUMMU BynaBkamu;

) OTNOXMUTb NPUNYCKN HA LUBI.

8. YkaxwuTe u3 nepeyncineHHbIX npasuna, Heoﬁxo,qm—
Mbl€ NpY BbINOAHEHWUN PACKNANKKA BLIKDOMKU Ha TKaHu:

a) onpefienexHue [ONEBO HUTK;

6) y4eT AONeBoit HUTK;

B) A€KATUPOBAHUE TKAHW;

r) coBMafeHNe NUHUA CepeamHbl feTanu co crnbom
Ha TKaHu;

1) Y4ET HanpaBneHNs PUCYHKa;

e) onpefieneHne NnLEBoN CTOPOHbLI TKaHW;

) 9KOHOMHas packnagka;

3) YYET NPUNYCKOB Ha LUBbI.

9. BuibepuTe npasunbHbIA OTBET.

B uensx nepeHoca KOHTYPHbIX NUHWA Ha LeTansx
Kpos NpoKNaablBatoT:

a) CMETOYHbIE CTEXKMU;

6) 06METOYHbIE CTEXKY;

B) KOMUPOBASbHbIE CTEXKH.

- MopenupoBanue

1. TMop6epute Ans u3genust COOTBETCTBYIOLLYIO
TKaHb:

1) pabounin thapryk; ) AipKas ¢ nevarHbIM
PUCYHKOM;
2) noBcesHEBHbIR (apTyk; 6) TeMHasl, OIHOTOH-
Hast TKaHb;’
3) npa3gHNYHbIA dapTyk. B) CBETNas OfHOTOH-
Hasl TKaHb;
r) TeMHas C pUCYH-
KOM.
2. HaiiauTe COOTBETCTBUE 3CKU3a U (POPMbI KapMaHa:
KapmaHb!
1 3 3)
a de ]
'
2
I (O Lo

3. OnpepenuTe, KakoMy 3CKU3y COOTBETCTBYET Bbi-
MOMHEHHOE TEXHUYECKOE MOZENMPOBAHME:

-

2-# ypoBeHb
KoHcTpymposaHue
1. 3anuwute Mepku, HeOBXOAMMbIE ANsSi NOCTPOe—
HUA YyepTexa dapryka:

3. Ykaxute, Kakue Mepku HeobXoaumo CHATb Ans
pacyera:

a) LNUHBI HUKHER YacTu;

6) ANUHBI HAarpyQHWKa;

B) ANUHbLI NOACA;

r) WUPKHBI HUXKHER YacTu thapTyka.

4. 3anuwunTte HasHayeHue CNegylowmux Mepok ans
NOCTPOEHUS YepTexa (apryka:

a) Cr

6) C6

8) [l

r) ,!]H TN atots v |

5. HasonTe NUHWK YepTexa
thapryka: B 22 8

a) BB,

6) BH T o 4T

B) HH, K

n T,

ﬂ) KK1 —_— N H Hy

e) T,H,

6. VKaxute OTpesKu, COOTBET—
CTBYIOLLME NEPEYMCNIEHHBIM Ha3Ba- &
HUAM NUHKIA YepTexa dapTyka: i A5 |,

a) NuHus Bepxa - %

6) NuHWsA HK3a LJ

B) JIMHUS CEPELAUHDI

rynuemaboka .~ H H

1) NUHUA Tanuu

€) NMHUA KapmaHa

7. [onuwwute nocnegosareNbHOCTb MOATOTOBKM
BbIKPOVKM K packpoto:

K1

I

By




[image: image8.jpg]1. VKaXWTE, Kak 3aNMCHIBAIOT MEPKY ANMHbI:
2) NOTHOCTH0; 6) 6 NONOBHHON paswepe.
2. YKaXOTE, KaKHE 13 NEDEMMCTEHHEIX MEPOK 3aMi-
chisai

2) nonocThio; 1)er

6) B nonosukow paswepe;  2) fln;
3)66;
4w

3. YkaWTe Hassanue MepOK AnA AaHKbIX 0603Ha-
HEHMi:

s a) nonyoGxear Genep;
2 6) A HarpynKa:;

3) fler; B) AIMHa CTMHbI A0 Tau;
4)C6; ) AN HAKHEI aCTH.

4. ONPBAENHTE HagHaYEHUE CERYIOLIAX MEPOK:

nen ) [NA pACHETa ANMHBI HIKHET Ha—
cTi chapryka;

2) iy, 6) 418 pacHera KL KarpyRHWKE;

3) wy; B) ANA PACHETA LUMPUHL! HIDKHER
sacTi chapryKa;

4)06; ) WA pacuETa MAHLI NORCa

5. VKaXuTe M3 NEPEYMCNEHHbIX HA3BAHW NMHMI

epTeXa hAPTYKA COOTBETCTYIOLLME OTPESKI:
o8

BaE}

1) nnvns sepxa; 2) HH,;
2) nb Hza; o) TT,;
3) mihuA cepem; o) THy
4) 7k GoKa; ) KK,:
5) mku Tanw; )88,
6) Tk Kapwana; €) BH.

6. BLI6EPHTE 13 NEPEHHCAEHHLIX OnepauHit Heob~
XORMMble A NOATOTOBKH BHIKDOIiKit K PACKDOK

2) yKasaTh Wassanwie flerane

6) Hanucab (aCOHHbIe AN,

B) YKasaTh KONWYECTBO eTanei;

) yKazaTh fledpeKTsi;





Моделирование (1 уровень)
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) OTNOXMUTb NPUNYCKN HA LUBI.
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6) y4eT AONeBoit HUTK;

B) A€KATUPOBAHUE TKAHW;

r) coBMafeHNe NUHUA CepeamHbl feTanu co crnbom
Ha TKaHu;

1) Y4ET HanpaBneHNs PUCYHKa;

e) onpefieneHne NnLEBoN CTOPOHbLI TKaHW;

) 9KOHOMHas packnagka;

3) YYET NPUNYCKOB Ha LUBbI.

9. BuibepuTe npasunbHbIA OTBET.

B uensx nepeHoca KOHTYPHbIX NUHWA Ha LeTansx
Kpos NpoKNaablBatoT:

a) CMETOYHbIE CTEXKMU;

6) 06METOYHbIE CTEXKY;

B) KOMUPOBASbHbIE CTEXKH.

- MopenupoBanue

1. TMop6epute Ans u3genust COOTBETCTBYIOLLYIO
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1) pabounin thapryk; ) AipKas ¢ nevarHbIM
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8. [onmuwunte nocnepoBateNibHOCTh MOATOTOBKM
TKaHW K packpoto:

a) [lekaTupoBaHne TKaHu

0)

B

r) onpegeneHue [ONeBoit HATKH

R)

e___

9. [lonuwwmTte nocneaoBaTenbHOCTb BbiMOMHEHMS
packpos:

a)

0)

B)

r

) BbIpesarb.

10. Jonuwute npasuna BbIMOMHEHUS PACKNAAKM
[ieTanei BbIKPOAKN Ha TKaHH:

) yyeT AoneBon HUTK

0)

B)

r)

1) 3KOHOMHas packnagka.

11. BcTasbTe NpoNyLLEHHbIE CNOBa.

a) [letanu kpos — 370...

6) B uensx nepeHoca KOHTYPHbIX MUHUIA Ha [eTa-
NAX KPOSi NPOKNAfbIBAIOTCA. .. CTEXKN.

(=3

—_

MogenupoBaxue
1. Nepeyucnute BUALI OTAENOK (hapTyKa:
a)
6) Tecbma
B)
D)
B)

2. 3aKoH4MTE NPELNOXKEHNE.
MopenvposaHue — 310 npougcc...
3. [onuwmuTe BapuaHTbl OTBETOB.
Mpu mopenupoBaHun (hapTyka MOXHO' W3MEHMUTH
Jetanu: :
a)
6) KapmaH
B)
) PGS, ..
4. OnpepenuTe TKaHb, COOTBETCTBYIOLLYIO AaHHLIM
U3aenuam:
1) pabouuii thaptyk
2) noBceaHeBHbI hapTyk
3) npaspHuHbIA dapTyk _

5. [Ina acku308 thapTykos fopucyitte opmy Ha-
TPYAHMKA M KAPMaHOB:

T ST

OTBETbI
MATEPHAJIOBEJJEHUE
1-# ypoBeHb
CTpyKTypa TKaHM

1.6;2.8.3.6.4. 23,0, 8.
HutH ocHoBbI M yTKa

1.a.2.a.3.3,8B.4.6.5.a,8.T. :
Nnyesas u M3HaHOYHAS CTOPOHbI TKAHM

1.6; 2. 6.

CBoiicTBa TKaHM
1.a:2:a.3.6. 4. a. 5. a-x; 6-n; B-X. 6. a-X; 6-n; B-
X;r-n; g-x;e-n.7.a.8.a.9.a.6, 8, a. 10. a-5; 6-3; B-2;
r-1; n-4.

2-# ypoBEHb
CTpyKTYypa TKaHu

1. a) HuTel, nepenneTeHHbIX MeXAay CO60#; 6) MHO-
)KECTBO TOHKIX BOJIOKOH; B) TKa4u; I) NepenneTeHne Hu-
Teil Yepes ofiHy; A) BONOKHA NbHA U XNOMKA, LepPCTU u
LUEJIKA; 8) BONIOKHA NbHA U XIOMNKA; X) NPSK; 3) npaje—
HWe; 1) NONYYEHUs NPSXKWU U3 BOMOKOH; K) MONyyeHue
TKaHWU3 TIPSKU; N) HaTypanbHble.

2. 1- M0YKa; 2 - cyLuka v MaTbE; 3 - Tpenawme; 4 -
nony4eHune NbHAHOTO BOMOKHA.

3. 1 - xnonoK-coipew; 2 - npefBapuTenbHas 04u-
CTKa; 3 - OTAEMEHNE BONOKOH OT CEMSIH; 4 — NpeccoBsa—
HWUE B KUMbI.

4.1-B 2-6; 3-r; 4-5; 5-a. 5. 1-6; 2-8; 3-a; 4-T. 6.
a-¢;6-n8-CT-C;~C.7.a-H; 6-H; B-X; I-X; -
H; 8=X; K=X; 3-H.

Huty ocHOBbI 1 yTKa
1. @) 3BYKY, pacTaXuMOCTH, NPOYHOCTM, KPOMKe,
BHELIHEMY BUly; 6) OCHOBbI; B) OCHOBBI; F) yTKa; fi) 0C-
HOBBbI; €) YTKa; X) TOHKUE, POBHbIE, NPOYHbIE, [MaaKue,
XKECTKMe; 3) TONCTble, HEPaBHOMEPHbIE, HENpPOYHbIE,
PbIXNbIE, MATKME; 1) N0 3BYKY, PaCTHXMMOCTH, N0 BUAY
HUTK.

Jlnuesas ¥ N3HaHOYHAA CTOPOHBI TKAHM

1. a) packpoe U W3roToBneHUM U3fenus; 6) nevar—
Hasi; B) BeNnbBeT, 6apxar, BEAIOP; ) MO TEXHUYECKNM
y3enkam; i) KpoMKe.

2.1-a, o, n-6,B,T.




Технология изготовления швейных изделий (2 уровень)
Конструирование
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Моделирование (2 уровень)
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Ответы. 5 класс
Машинные швы.

1. а - 2,3; б – 4; в – 1,5.
2. а – 4,6; б – 1,2; в – 3,5.
3. а – 2,3; б – 1,4,5,6.

4. 1 – б; 2-д; 3-а; 4-г; 5-в.

5. а, в, г, ж, з.

6. а-1; в-2.

7. 1-б; 2-д; 3-г; 4-в; 5-а.

8. 1-а; 2-б; 3-г; 4-в; 5-д.

9. 1-б; 2-в; 3-а; 4-г; 5-д.

Технология изготовления швейных изделий

Конструирование (1 уровень)

1. а.

2. а-2, 4; б-1,3.

3. 1-б; 2-г; 3-в; 4-а.

4. 1-г; 2-б; 3-а; 4-в.

5. 1-д; 2-а; 3-е; 4-в; 5-б; 6-г.

6. а; в; д; е; ж.

7. 1-б; 2-г; 3-в; 4-д; 5-а.

8. б; г; д; ж; з.

9. в.

Моделирование 

1. 1-б, г; 2-а, б, г; 3-в.

2. 1-в; 2-а; 3-б.

3. 1-в; 2-а; 3-г.

Конструирование (2 уровень)

1. Дн - длина нагрудника; Днч – длина нижней части; Сб – полуобхват бедер; Ст – полуобхват талии.

2. а - длина нагрудника; б - длина нижней части; в - полуобхват талии; г - полуобхват бедер.
3. а - Днч;  б - Дн; в - Ст; г - Сб.

4. а - для расчета длины пояса; б – для расчета ширины фартука; в – для расчета длины нагрудника; г – для расчета длины нижней части фартука.

5. а – линия верха; б – линия середины переда; в – линия низа; г – линия талии; д – линия кармана; е – линия бока.

6. а – ВВ1; б – НН1; в – ВН; г – Т1Н1; д – ТТ1; е – КК1.

7. а – название детали; б – количество деталей; г – величина припусков на швы; д – контрольные линии.

8. б – проверка качества ткани; в – определение лицевой стороны; д – выравнивание ткани под прямым углом к ДН; е – определение направления рисунка.
9. а – экономно разложить детали выкройки; б – приколоть детали булавками; в – обвести выкройку по контуру; г – обвести выкройку с учетом припусков на швы.

10. б – учет направления рисунка; в – учет совпадения линии середины детали со сгибом на ткани; г – учет припусков на швы.

11. детали из ткани, вырезанные по выкройке.

12. копировальные

Моделирование 

1. а – вышивка; в – воланы; г – кружево; д – аппликация.

2. создания новых моделей.

3. а – нагрудник; в – нижняя часть; г – бретель.

4. 1 – ткань темных тонов; 2 – ткань яркой расцветки с печатным рисунком; 3 – светлая однотонная ткань.

5. 
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